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Gomma siliconica
Rhodorsil RTV-2 per stampi

Performance di riferimento
per qualita e resa dei dettagli



Un altro passo
verso la perfezione...

GOMME SILICONICHE Rhodorsil® RTV-2

La gomma siliconica Rhodorsil® RTV-2, ha permesso una
notevole evoluzione delle tecniche di stampaggio, ecco il perché:

1. La sua grande elasticita consente di ottenere stampi semplici,
anche in presenza di forme complesse e con sottosquadra elevati, senza
peraltro alterare il modello originale, facilitando I'estrazione delle copie
stampate.

2. La perfetta antiaderenza nei confronti di tutti i materiali
da riproduzione permette di stampare con estrema facilita e senza
I'ausilio di trattamenti distaccanti. Inoltre lo rende idoneo all’uso in
tampografia.

3. La resistenza chimica, meccanica e alle temperature
elevate dovuta alla forza dei legami Si-O-Si, permette agli stampi
in RTV-2 di avere spessori ridotti a vantaggio dei costi di produzione,
rimanere inalterati nel tempo (in particolare i poliaddizione) e di ottenere
numerose copie fedeli all’originale.

4, La precisione nel riprodurre i dettagli fino al micron ed
il ritiro lineare limitatissimo (in particolare i poliaddizione), ne fanno uno
strumento prezioso per chi come orafi, odontotecnici e prototipatori non
puo lasciare nulla al caso.

5. Le proprieta di isolamento elettrico lo rendono idoneo
allo stampaggio in alta frequenza ed in galvanoplastica, oltre che in
elettronica come protettivo e isolante di componenti.

6. Infine la facilita d’uso lo rende utilizzabile senza necessita di
apposite attrezzature anche da operatori non professionali.

COSA S| PUO’ STAMPARE NELLA GOMMA SILICONICA
Rhodorsil® RTV-2

1. Materiali non aggressivi come cera, gesso e resine acriliche:
il numero delle copie ottenibili & elevatissimo e in questo caso dipende
solo, dalla resistenza meccanica e dall'invecchiamento dello stampo.

2. Materiali aggressivi come il cemento, la pietra ricostruita e le
resine poliesteri con elevata percentuale di cariche inerti:
il numero di copie che si ottengono & in funzione delle dimensioni
e della geometria dello stampo e pud andare da 50 a 500 pezzi.

3. Materiali molto aggressivi come resine e schiume poliuretaniche,
resine epossidiche, resine poliesteri non caricate e leghe a basso punto
di fusione™: in questo caso si possono stampare un numero di copie
limitato in funzione della resistenza chimica dello stampo e della sua
dimensione, indicativamente da 15 a 50 pezzi.

* Per aumentare il numero delle stampate & consigliabile utilizzare della RHODORSIL®
RESINA 9515 disciolta al 5% in alcool isopropilico da spruzzare sullo stampo ad ogni
ciclo.

Stampo per modellismo realizzato da DZ MODELS con RTV 3318.






